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CHI SIAMO
Realtà efficiente, di consolidata esperienza in ambito metalmeccanico, la S.I.M.A.S. di Torino è un’azienda di
riferimento per tutto il settore.
Presente sulla scena dal 1958, grazie a un crescita costante e a una politica di investimenti sia tecnologici che in risorse
umane, si pone sul mercato con un’offerta specializzata nella costruzione di stampi e stampaggio lamiera a freddo,
nell’assemblaggio e nella saldatura di particolari in acciaio inossidabile.

Grazie a uno staff tecnico di decennale esperienza nel campo dell’automotive e del bianco, la visione globale dei vari
processi unita alla gestione integrata di diverse realtà operative, assicura un elevato livello tecnico alle discipline dei
singoli reparti.



REPARTI

REPARTO STAMPAGGIO LAMIERA

• Dotato di presse meccaniche e idrauliche da 80T a 600T fornite da una linea di alimentazione per stampi progressivi e
corredate di apparecchiature transfert per lavorazioni in continuo con stampi a blocco.

REPARTO SALDATURA MONTAGGIO E ASSEMBLAGGIO

• Provvisto di Robot di saldatura, di saldatrici a proiezione e pensili e di un’area di montaggio e assemblaggio per la fornitura di
particolari completi.

SALA METROLOGICA

• Consente di controllare dimensionalmente e certificare i particolari di nuova costruzione e produzione, grazie all’utilizzo di 
una macchina di misura 3D DEA MISTRAL e al relativo programma C.T.R. (INTERPROG).

• Oltre ad essere dotata di Banco di Prova computerizzato SAUTER per misurazioni di Forza fino a 50 KN. per l’esecuzione 
delle trazioni\compressioni su i componenti assemblati, a garanzia della corretta verifica e certificazione della qualità delle 
saldature, nel rispetto delle norme e capitolati di riferimento o in base alle specifiche richieste del cliente.

REPARTO DI PROGETTAZIONE E COSTRUIZIONE STAMPI

• Dispone di varie stazioni operative CAD/CAM 3D-2D con interfaccia CATIA V5 e grazie ad attrezzature software e hardware di 
ultima generazione e a strumenti CAD 3D all’avanguardia, lo staff tecnico è in grado di progettare stampi per prodotti di 
elevata qualità tecnica in favore di vari settori quali, per esempio, l’automotive e l’elettrodomestico.



Quantità Macchina Capacità

2 Pressa Idraulica 80 Ton

1 Pressa Meccanica 100 Ton

2 Pressa Meccanica 130 Ton

2 Pressa Meccanica 150 Ton

1 Pressa Meccanica 200 Ton

1 Pressa Idraulica 300 Ton

1 Pressa Meccanica 300 Ton

1 Pressa Meccanica 300 Ton

1 Pressa Meccanica 400 Ton

1 Pressa Meccanica 600 Ton

1 Pressa Meccanica 800 Ton

Presse dotate di calandre e alimentatori per stampi a passo

Quantità Macchina Potenza

1 Saldatrice a filo continuo 320

1 Puntatrice Pensile 25 Kw

4 Refrigeratori Cooling

2 Puntatrice S.D.P. 14 160 Kw

3 Puntatrice 130 Kw

2 Puntatrice 100 Kw

4 Puntatrice 60 Kw

4 Puntatrice 80 Kw

1 Prova Tenuta Dadi Viti 20 SDP

Elenco Macchinari



REPARTO STAMPAGGIO LAMIERA



REPARTO STAMPAGGIO LAMIERA



REPARTO 
ASSEMBLAGGIO



REPARTO COSTRUZIONE STAMPI

Parco macchine

Quantità Macchina Modello

2 Elettroerosione a Filo Robofil 510P

1 Fresa RAMMATICS

1 Fresa CNC

1 Fresa manuale FRG

1 Mola a nastro 303

1 Refrigeratore E Cui CLIMA

1 Rettifica manuale 1400

1 Rettifica Tangenziale Semi-auto

1 Tornio Parallelo Sag 20

2 Trapano a colonna HBO

2 Trapano Radiale TRL S 1600



Banco trazione\compressione da 50KN. 



Uffici interni Gli esterni Area stoccaggio

Uffici interni oggi Gli esterni oggi Area stoccaggio oggi

COME ERAVAMO E COME SIAMO



CERTIFICAZIONI


